Контрольная работа

по дисциплине «Методология научных исследований в отрасли»

контрольная работа выполняется в виде реферата с титульным листом
Вопросы к рефератам магистрантам группы МЗТД 11

Белинин Максим Викторович
1. Технологические параметры процесса прокатки плит из алюминиевого сплава Д16 и требования, предъявляемые к их качеству. Виды и причины неравномерности деформаций в прокатанных плитах.
2 Устройство и особенности работы прокатных станов при прокатке плит из алюминиевых сплавов. 

3. Методология и способы исследования напряженно-деформированного состояния прокатанных плит из алюминиевых сплавов.

Гордиенко Сергей Вячеславович
1. Технологические параметры процесса изготовления литьем плоских слитков из сплава В95. Требования, предъявляемые к качеству слитков. Причины возникновения внутренних дефектов в получаемых слитках.

2. Устройство и особенности работы оборудования для получения литьем плит из алюминиевых сплавов.
3. Методология и способы исследования внутренних дефектов в литых плоских слитках из алюминиевых сплавов.

Красноперов Павел Викторович

1. Технологические параметры процесса изготовления литьем плоских слитков из сплава АМг6. Требования, предъявляемые к качеству слитков. Причины возникновения поверхностных дефектов в получаемых слитках.

2. Устройство и особенности работы оборудования для получения литьем плит из алюминиевых сплавов.
3. Методология и способы исследования поверхностных дефектов в литых плоских слитках из алюминиевых сплавов.

Павленко Денис Николаевич
1. Особенности технологии процесса обратного прессования сплошных и полых изделий из высокопрочных алюминиевых сплавов. Достоинства и недостатки способа. Температурно-скоростные параметры обратного способа прессования. 

2. Особенности конструкций горизонтальных гидравлических прессов для обратного способа прессования. Особенности конструкций прессового инструмента. Цикловая диаграмма процесса.
3. Методология и способы исследования технологических параметров процесса и качества получаемых изделий.

Попов Владимир Михайлович
1. Технологические параметры процесса прокатки плакированных листов из алюминиевых сплавов. Требования, предъявляемые к качеству плакированных листов. Виды и причины дефектов в прокатанных плакированных листах.
2. Устройство и особенности работы оборудования для получения прокаткой плакированных листов из алюминиевых сплавов.

3. Методология и способы исследования технологических параметров процесса получения прокаткой  и качества получаемых плакированных листов.

Буланкин Александр Сергеевич
1. Особенности технологии процесса обратного прессования сплошных и полых изделий из высокопрочных алюминиевых сплавов. Достоинства и недостатки способа. Температурно-скоростные параметры обратного способа прессования.
2. Особенности конструкций горизонтальных гидравлических прессов для обратного способа прессования. Особенности конструкций прессового инструмента. Цикловая диаграмма процесса.

3. Методология и способы исследования технологических параметров процесса обратного прессования и напряженно-деформированного состояния прессуемой заготовки.

Константинов Роман Андреевич

1. Особенности технологий процессов открытой и закрытой объемной штамповки. Достоинства и недостатки открытой объемной штамповки. Область применения открытой объемной штамповки.
2 Особенности конструкций оборудования и технологической оснастки для открытой и закрытой штамповки. Закономерности изменения перемещения ползуна во время деформирования заготовки.
3. Методология и способы исследования технологических параметров процесса безоблойной штамповки и напряженно-деформированного состояния деформируемой заготовки.
